LABORATORIJSKA IZRADBA METAL-KERAMIEKQ

nastavna i
struéna sonda

Razvojem stomatolotkih materijala i tehnika razvieje
tehnieki postupak napeéenja keramike na metal. Meta
keramika danas zbog spoja estetskih i kemijskih s\jstava
keramike te mehaniékih svojstava metala predstavljared-
stvo izbora u fiksnoj protetici. Na kvalitetu metakeramiekog
rada utjeée tip legure (1), ciklusi napeeenja kerake (2,3),
jakost i kvaliteta veze metal-keramika (4). Postojiekoliko
teorija ostvarivanja veze metal-keramika (5):

1. Teorija mehanieke veze

2. Teorija kemijskog spajanja

3. Teorija spajanja Van der Waalsovim silama
4. Dendritska teorija

5. Teorija galvanske korozije

6. Teorija naprezanja u sustavu metal-keramika

Od nabrojenih teorija, kemijska teorija preko oksal ima
najva¥aniju ulogu. Uz to, vrlo je bitna i uskladenotermiekih
koeficijenata, jer se njome omoguaeuje trajnost kejske veze.
Ostale teorije su samo minornog znaéenja.

Laboratorijska izradba metal-keramiékog rada je kopli-
cirana i svaka pogrelka, bilo stomatologa ili tehriara, utjeee
na funkcijsku trajnost buduaeeg protetskog rada. Sga, sve
kreeee od stomatololke prakse, u kojoj je potrebno
brutenjem zuba omogueeiti dovoljno mjesta za izradmetal-
keramiekog rada (slika 1). Nakon toga uzima se otk
suvremenim otisnim materijalima, uz nu¥anost to heb prikazi-
vanja gingivnog ruba preparacije. Slijedi poeetakaborato-
rijskog rada izlijevanjem radnih modela. Ovo je j@@ od naj-
va¥anijih faza laboratorijske izradbe. Vrlo je va¥ataose toéno
poltuju uputstva proizvodaéa o mijetanju i omjeru patka
sadre i vode, jer se time posti%u najbolja svojstianajmanje
dimenzijske promjene sadre iz koje se najeelzee jeliaju
radni modeli. Nakon izlijevanja modela pristupa s@ajihovoj
obradi, pri kojoj se obavezno separiraju bataljciankojima see
se izradivati budugea suprastruktura. Nakon toga steatolog
odreduje medueeljusne odnose i prenosi modele u aikula-
tor. Slijedi zavrtna obrada radnih modela, ‘to podezumijeva
oznaéavanje ruba preparacije (slika 2) i nanolenjeka na
bataljke kako bi se dobilo mjesto za cement buduseegro-

Slika 1.
Preparacija
zuba sa
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stepenicom za
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keramiéeki rad
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tetskog rada. Na obradenim bataljcima oblikuje se d voska
buduszea metalna osnova metal-keramiékog rada (slika).
Pristupa se ulaganju i izlijevanju metalne osnovslika 4 i 5).
Metalna osnova mo¥e biti izlivena od plemenite ieple-
menite legure (slika 6). Vrlo je va¥%no da leguragko oksida
na svojoj povrtini, s keramikom ostvaruje kemijskwezu, te
da ta dva materijala imaju uskladene termieke koefjente
rastezanja. Slijedi proba metala u ustima (slika 7)njegova
zavrtna obradba (slika 8). Radi 'to bolje estetikecervikalnog
ruba u fronti, metal se mo¥%e skratiti do poeetka spenice i

kasnije zamijeniti keramiekim materijalom velike estoaee (tzv.

schulter masa) .

Slika 3.
Voltana osno-
va buduseeg
metala metal-
keramiékog
rada

Slika 4.
Pa%iljivo
nanolenje
ulo¥nog
materijala na
voitanu
osnovu

Slika 5.
Ulaganje

Slika 6.

Obradeni
metal nakon

lijevanja

Slika 2.
Radni model
sa separiranim
bataljcima i
oznaéenim
rubom
preparacije

Slika 7.
Proba

metala

u ustima
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Slika 8.
Zavrina
obradba

metala

pjeskarenjem

Povrtina metala prekriva se keramieékim materijalomto
najéeteee glinienom keramikom. Osnovna svojstva kofaora
ispunjavati napeéena keramika su: dobra kemijska za s
legurom, uskladen termieki koeficijent rastezanja Eegurom,
mala kontrakcija tijekom napeéenja, inertnost prema
ponovnom ¥sarenju, dobra moguaenost oblikovanja i binost
oblika, mogueenost brulenja i poliranja, biokompatilmost,
nerazgradivost u uvjetima koji vladaju u ustima, Vi&a
evrstosea, pouzdana reprodukcija boje, prirodna traparen-

kondenzacija, kojoj je cilj zbijanje eestica kerake. Dobra
kondenzacija ovisi o velieini éestica i broju ragltih vrsta
eestica. O vrsti i kvaliteti postupka kondenzacijevisi i kasniji
stupanj skvréavanja keramike. Postupak mije'anja, @nosno
kondenzacije, provodi se na nekoliko naeina: vibrajpm,
1patulacijom, kapilarnim povlaéenjem, gravitacijskm
metodom i éetkicom. Prva dva postupka smatraju se
najboljima zbog najboljeg sabijanja eestica (13)rdba nagla-
siti da prilikom izradbe keramieki materijal prolaZ3 stupnja
kontrakcije. Prvi stupanj upravo nastaje kondenzagm
keramike gdje dolazi do kontrakcije uslijed gubitkaode, dok
se druga dva javljaju tijekom peéenja. Zbog spomertin
stupnjeva kontrakcije potrebno je protetski keramig rad
modelirati 30-40 % veeeeg obujma od %eljene veliéid, 15).
Prije samog peeenja upijaéem je potrebno uklonititak viage
iz zamijelane paste nastale kondenzacijom. Peéenjem
dentinskog sloja (slika 14) u keramiekoj peeei, nanhperaturi
ovisnoj o vrsti keramiekog materijala, dolazi do dige

cija i fluorescencija (6, 7, 8, 9 - 12).
Keramieki materijal se nanosi na metal u slojevim@lika ’

9 A : L . : Slika 13.
). Prvi i osnovni sloj je opaker. Njegova funkcijge, osim Miletani
prekrivanja neprirodne boje metala, uspostavljanjeemijske B '/e_\inje
sveze keramike i metala. On se nanosi po cijelom ntalu eram/ellfg.
(slika 10), te peée u standardnoj pezei za keramikslika 11 i J ’;,’I‘,a al
12). Nakon toga slijedi dodavanje dentinskog i cakiskog esuraned
sloja keramike. Postupak poéinje mijelanjem keramkog vode

praha destiliranom vodom (slika 13). Ovom fazom pagje
Slika 9. Slika 14.
Slojevanje Dentinski sloj
keramike keramike
Slika 10. .
Nanolenje Slika 15.
opakera na Caklinski sloj
metal keramike
Slika 11.
Standardna Slika 16.
peee za Glazura
keramiku
OS;’I’((:;Z&; Slika 17.
P Gotov metal-
metalu o
keramieki
nakon .
L rad u ustima
peéenja
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